	T.P. N°5
	Durée : 3h
	-SEQUENCEUR PNEUMATIQUE-

AUTOMATION STUDIO


	Objectif du T.P. :



	Elaborer et mettre au point le schéma d’un séquenceur pneumatique à l’aide du logiciel Automation studio




	Préparation :



	Elaborer les schémas des séquenceurs TELEMECANIQUE et CROUZET de l'application Perçage/Fraisage.




	
	Déroulement :



	
	1- Elaborer le schéma Perçage/Fraisage (seq. type CROUZET) sur le papier

2- Etablir le schéma à l’aide d’Automation Studio

3- Mettre au point et vérifier le bon fonctionnement du système

4- Apporter la modification : temporiser le remontée de V

5- Imprimer votre schéma

6- Préparer le schéma : Saut et reprise de phase




	Produire :



	imprimer le schéma élaboré




	Commentaires :



	ce T.P. à un devoir associé : Perceuse automatisée.

Ce travail est à rendre lors de la séance suivante.
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Description du système :
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Boîte mère :


Images des cycles :



Bilan technologique :

	Tâche
	Actionneur
	pré-actionneur
	pilotage
	Rep
	événement
	capteur
	Rep
	Commentaires

	PERCER

FRAISER
	vérin pneumatique double-effet : V (vertical)
	distributeur pneumatique 5/2
	double
	V+

V-
	positions de la tige
	commande mécanique
	v1

v0
	tige sortie

tige rentrée

	
	VDE T

(table)
	id.
	id.
	T+

T-
	id
	id.
	t1

t0
	id.

	
	
	
	
	
	sélections opérateur
	commandes manuelles
	dcy

fr

per
	départ cycle

fraisage

perçage


bilan des entrées/sorties :


Grafcet


 Modification

Lors du cycle de perçage, on désire retarder la remontée du foret.

Modification du grafcet :


Chronogramme : à compléter (comportement de V-)


Modification du câblage du séquenceur :


Séquenceur pneumatique et ISaGRAF : cycle pendulaire



Comparaison des séquenceurs pneumatiques Télémécanique et Crouzet

principes :




Reprise de phase et séquenceur pneumatique CROUZET/Automation Studio

Le fait qu'un module étant actif interdit l'activation de tous les modules précédent, le traitement d'une reprise de phase doit se faire moyennant une 'astuce' : module ‘m’


Soit à réaliser :




Application : Saut et Reprise de phase :

Elaborer le schéma du séquenceur à partir du grafcet :


Devoir :

Perceuse automatisée

Description du système :








L'ensemble comprend :

Une tête de perçage équipée de 2 fins de course : p0, p1;

l'action P+ déclenche la rotation et la descente du foret, l'action P- son arrêt en rotation et sa remontée.

Un dispositif, non étudié ici, permet également une approche "rapide", une avance "travail" et une remontée "rapide".

Une table à mouvements croisés, actionnée par 2 vérins pneumatique double-effets L et T équipés chacun de fins de course : l0, l1 et t0,t1.

La pièce est bridée (serrée) sur la table par un vérin S équipé de 2 fins de course à chute de pression : s0, s1.

Un capteur k pour détecter le type de la pièce : k=0 ( pièce type 2 - k=1 ( pièce type 1

Un pupitre avec un voyant Ref. et un bouton  poussoir dcy pour le départ du cycle

Fonctionnement :

Lorsque la machine est en référence, l'axe du foret (P) est à la verticale de l'axe du trou commun aux 2 types de pièces.
Un appui sur dcy déclenche le cycle conforme au type de pièce détectée par le capteur k.

Technologie retenue : 

Commandes bistables pour les distributeurs des 3 vérins (sauf pour la réponse à la question 3 : étude d'une solution "monostable")

Tout pneumatique : Partie Opérative et Partie Commande.

Grafcet :


[image: image10.bmp]
Travail :

1 Elaborer le schéma du séquenceur pneumatique (marque au choix). 

2 Les capteurs de fin de course de S sont du type "à chute de pression": schématiser l'ensemble (actionneur, pré-actionneur, capteurs).

Quels sont les avantages et les inconvénients de tels capteurs ?

3 Donner la version du grafcet si les commandes des vérins S, T, L étaient monostables.

4 Elaborer un grafcet dans lequel ne figurerait qu'une seule fois la séquence P+,P-.

Schéma su séquenceur :………………………………
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schéma de principe : séquenceur type 3
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cycle de fraisage : cycle CARRE





cycle de perçage : cycle en L
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Télémécanique�
Crouzet�
�
acivation prioritaire�
désactivation prioritaire�
�
pas de séquenceur de moins de 3 modules�
1 module actif interdit l'activation des tous les modules précédents�
�
1 module actif en situation initiale�
cellule ET amovible�
�
�
voyant "module actif" protégé�
�
�
pas de module actif obligatoire en situation initiale�
�
�
�
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en situation initiale :


aucun des modules du séquenceur n'est actif


--> pas de signal en 5 de la tête du séquenceur.





1 module actif maintien tous ses modules précédents à 0.





CROUZET





0





a





1





b�





2





c�





B





A





A     C





0





1





2





>1





a





b





c





un module actif interdit toute activation intempestive de l'un des modules qui le précède
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Schéma du séquenceur :





m2





0





1





A+





a1





a0





A-





2





b1





B+





3





b0 . r





B-





4





b0 . r





S





T





P





S





détrompeur





k





pièce type 1


2 trous


(k=1)





pièce type 2


1 trou


(k=0)





PILOTAGES





CAPTEURS





PUPITRE








TP-PC-MAI1 - R2/5
seq pneu/AS
page : 5

_883316321.vsd
0�

1�

L-  T-  S-�

Vref�

p0�

l0.t0.s0.dcy�

S+�

2�

P+�

s1�

3�

P-�

p0.k�

4�

L+ - T+�

l1.t1�

5�

P+�

p1�

6�

P-�

p0�

p1�

p0.k�


_882769929.vsd
0�

1�

2�

3�

4�

5�

6�

dcy . t0 . v0�

T+�

V+�

T-�

V-�

V-�

T-�

t1�

v1 . fr�

v1 . per�

t0�

v0�

v0�

t0�


