T.P. N°12
Durée : 3h
· POSTE DE TRANSFERT -

· Automation Studio -

Objectif du T.P. :



Simuler le fonctionnement du poste de transfert

Elaborer et mettre au point une modification du Grafcet 



Préparation :






Déroulement :




1- Réaliser la simulation du poste de transfert (P.O. pneu ( ( Grafet)
2- Elaborer et mettre au point un grafcet qui ne comporterait qu'une seule fois la séquence P1+ - P1-
3- Imprimer les deux systèmes


Travaux complémentaires :





Commentaires :



Pour élaborer le 2ème Grafcet, la solution mise au point à l'aide d'ISaGRAF vous est donnée.

Elle est incomplète mais elle vous montre les principes adoptés.
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Etape 1 :


ACTION (N) :


	pc:=false;


	pl:=false;


	cpc:=0;


END_ACTION;


Etape2 :


ACTION (N) :


	if a=true and b=false then


		……..;


		cpc:=cpc+1;


	end_if;


	if a=true and b=……. then


		……. ;


	end_if;


END_ACTION;


Etape 3 :


sortir_P1;


ACTION (N) :


	tigeP1:=tigeP1+02;


END_ACTION;


Etape 4 :


rentrer_P1;


ACTION (N) :


	tigeP1:=tigeP1-2;


END_ACTION;


Etape 7 :


ACTION (N) :


	cpc:=cpc+1;


END_ACTION;


Etape 5 :


sortir_P2;


ACTION (N) :


	tigeP2:=…………;


	cpc:=0;


END_ACTION;


Etape 6 :


rentrer_P2;


ACTION (N) :


	tigeP2:=…………;


END_ACTION;
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tigeP1=100 AND pc AND cpc=1 OR tigeP1=50 AND ……





Technologie de la Partie Opérative





tigeP1=20 and pc and cp=2 OR …





Reculer pousseur P2





Evacuer caisse(s)





Compter caisse courte





Reculer le pousseur P1





Pousser caisse





déterminer le type de caisses





Initialisation





POSTE DE TRANSFERT





� INCORPORER Visio.Drawing.5  ���
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