	T.P. N°11
	Durée : 3h
	· POSTE DE TRANSFERT -

· TSX 37 – PL junior -


	Objectif du T.P. :



	Elaborer et mettre au point un programme pour l'API TSX 37 




	Préparation :



	 Document PL Junior - Document : TSX37 - mise en oeuvre




	
	Déroulement :



	
	1- Elaborer le programme : grafcet codé - programme sur papier

2- Programmer l'API - mettre au point

3- Elaborer les modifications proposées
4- Compléter les documents



	Travaux complémentaires :



	


	Commentaires :



	Pour établir le schéma de raccordement d'une entrée et d'une sortie, vous vous aiderez du manuel de mise en œuvre de l'API TSX 37
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PRESENTATION DU SYSTEME :
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Arrivée des boîtes



Boîte-mère :























Fonctionnement :

Les boîtes arrivent sur un convoyeur 1.


Elles sont de deux types (2 longueurs différentes) . Les boîtes de type 2 ne peuvent arriver que 2 par 2.


Les boîtes du type 1 seront placées devant un pousseur 2 puis évacuées.


Les boîtes du type 2 seront regroupées devant le pousseur 2 puis évacuées.

Grafcet du point de vue SYSTEME :

Inventaire des Entrées/Sorties :

GRAFCET :











Analyse structurelle du système :











2- Nommer les différentes parties du système ainsi que les éléments qui les composent :






Organisation de la Partie Opérative :


	TACHE
	Actionneur
	Pré-actio
	pilotage
	Rep.
	Evénement
	Capteur
	Rep.
	Commen.

	REGROUPER LES

BOITES TYPE 2


	vérin - P1 pneumatique double-effet
	distributeur pneu. 4/2
	double
	P1+

P1-
	positions de la tige
	commande mécanique
	p10

p11

p12
	tige rentrée

	TRANSFERER BOITES TYPE 1


	vérin - P1 pneumatique double-effet
	distributeur pneu. 4/2
	double
	P1+

P1-
	positions de la tige
	commande mécanique
	p10

p12
	

	EVACUER


	vérin - P2 pneumatique double-effet
	distributeur pneu. 4/2
	double
	P2+

P2-
	positions de la tige
	commande mécanique
	p20

p21
	

	
	
	
	
	
	boîte face P1
	commande mécanique
	a
	

	
	
	
	
	
	boîte face P1
	commande mécanique
	b
	


Bilan E/S :


Grafcet :


5- Schématiser les raccordements sur les entrées/sorties de l'API

Schématiser les raccordements suivants:

un voyant sur la sortie %Q2.0

un bouton poussoir sur l'entrée %I1.0
(contact à fermeture)

Programmation : raccordement des E/S - Codage :





Grafcet codé :





Modification:
On souhaite compter le nombre de boîtes transférées au sein de ce poste.

1- Elaborer les modifications à apporter au grafcet.

2- Elaborer les modifications à apporter au programme.

3- Programmer et mettre au point.
Description des modifications :

POSTE DE TRANSFERT





TYPE 1





TYPE 2





Regroupement des boîtes du type 2





Evacuation








REGROUPER ET EVACUER LES 


BOITES.


A-0





W-C-R-E





POSTE DE REGROUPEMENT ET D'EVACUATION








ALIMENTATION


24 V AC


1








0





boîte du type 2





boîte du type 1





comptes-rendus





boîte 1 évacuée





lot de 2 boîtes évacué





communiquer avec le système


1





traiter les données


2





gérer


l'énergie


3





TRANSFERER LES BOITES


4





détecter les positions


5











PC








conditions de marche


boîte du type 1


boîte du type 2


regroupement réalisé


transfert réalisé


évacuation réalisée














REGROUPER BOITE TYPE 1





TRANSFERER BOITE TYPE 2





EVACUER








0





1





2





3





TRANSFERER LA


BOITE





REGROUPER LES


BOITES





cm et boîte type 1





cm et boîte type 2





transfert réalisé





regroupement réalisé





évacuation réalisée





Matière d'œuvre entrante:





C





A





B





1





2








3








Moe





Mos





Matière d'œuvre sortante:





A:


1:





  2:





  3:





B:





Dans notre étude: automate programmable TSX37





C:
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PC





On admet que les boîtes courtes arrivent systématiquement par paires





marche





a . b





a . b





0





1





p11





P1+





p10 . a . b





P1-
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p12





P1+





p10





P1-
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p10
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P2-
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API





On admet que les boîtes courtes arrivent systématiquement par paires
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Diagramme A0 : Compléter les zones grisées :
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