T.P. N°2-5
Durée : 4h
· POSTE DE TRANSFERT -

· ISaGRAF -

Objectif du T.P. :



Elaborer et mettre au point un traitement d'information à l'aide du logiciel ISaGRAF



Préparation :






Déroulement :
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1- Charger le fichier ptbase dans le projet ptrans1 :

2- Simuler le bon fonctionnement

3- Elaborer un grafcet dans lequel on ne trouve qu'une seule fois P1+ - P1-



Travaux complémentaires :





Commentaires :
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PRESENTATION DU SYSTEME :
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Arrivée des boîtes



Boîte-mère :










Fonctionnement :

Les boîtes arrivent sur un convoyeur 1.


Elles sont de deux types (2 longueurs différentes) . 

Les boîtes de type 2 ne peuvent arriver que 2 par 2.


Les boîtes du type 1 seront placées devant un pousseur 2 puis évacuées.


Les boîtes du type 2 seront regroupées devant le pousseur 2 puis évacuées.

Grafcet du point de vue SYSTEME :

Inventaire des Entrées/Sorties :

GRAFCET :











Organisation de la Partie Opérative :


TACHE
Actionneur
Pré-actio
pilotage
Rep.
Evénement
Capteur
Rep.
Commen.

REGROUPER LES

BOITES TYPE 2


vérin - P1 pneumatique double-effet
distributeur pneu. 4/2
double
P1+

P1-
positions de la tige
commande mécanique
p10

p11

p12
tige rentrée

TRANSFERER BOITES TYPE 1


vérin - P1 pneumatique double-effet
distributeur pneu. 4/2
double
P1+

P1-
positions de la tige
commande mécanique
p10

p12


EVACUER


vérin - P2 pneumatique double-effet
distributeur pneu. 4/2
double
P2+

P2-
positions de la tige
commande mécanique
p20

p21







boîte face P1
commande mécanique
a







boîte face P1
commande mécanique
b


Bilan E/S :


Grafcet :


Synoptique de la simulation :
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Regroupement des boîtes du type 2
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POSTE DE REGROUPEMENT ET D'EVACUATION
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� INCORPORER Visio.Drawing.5  ���
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On admet que les boîtes courtes arrivent systématiquement par paires
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